V3 MEGA® im TUV-Test -
Leistungswerte wie noch nie.

In einem 750-Stunden-Test des RWTUV
(das entspricht in etwa einer Heizperiode)

@ Deutliche Senkung der Heizkosten bis zu
5 % durch intensivere und vollstdndigere
Heizolverbrennung

uBreduzierung um ca. 80 % - TUV-geprii
@ RuBreduzi 80 % -TUV- ft

@ Verbesserter thermischer Wirkungsgrad
tiber die gesamte Heizperiode

@ Ausgleich von Witterungseinfliissen
auf die Verbrennung

@ Héhere Lagerstabilitdt des Heizélvorrats

Endverbraucherinformation

V3 MEGA - der hochwertige Verbrennungsverbesserer fiir Heizol EL

Der neue MafBstab
: o o in der
@ Dauerhaft sau_bere und freie Filter, Diisen RuBibekimpfung:
und Stauscheibe -80%
@ Hohere Betriebssicherheit der Anlage ——
@ Zu mehr als 90 % biologisch abbaubar Helzkosten
@ 11V3 MEGA reicht fiir 2000 Liter Heizdl Hﬁhe: Beriebs-

: (bei der Befiillung des Tanks zugeben) ﬂ‘e?zeun::;::;e
wurden die Leistungswerte zweier bauglei- Abb. 2 Einzigartig: zu tiber
cher Kessel verglichen — Kessel 1 wurde nur - s — 90% biologisch
mit Heizél EL betrieben, Kessel 2 mit Heizél EL Deshalb: Bei der l:IGChSten Heiz6l- abboubiar
und V3 MEGA. Im Vergleich tiberzeugte der Bestellung unbedingt V3 MEGA® N —
Kessel mit V3 MEGA auf der ganzen Linie: mitbestellen A:di_t_i;:(grgnje;enz

» seit Uber lanren
. rund 80 % niEdrigere RufBzahl (Abb 1) Herstellergarantie: V3 MEGA ist fiir alle Brennertypen geeignet und
) . . mit allen im Heizungsbau verwendeten Materialien vertraglich. Alle
@ deutlich volistandigere Heizélverbrennung SAT ADDITIVE sind im Heizél untereinander voll mischbar.
und erhéhter thermischer Wirkungsgrad
@ keine Ablagerungen: nach 750 Stunden /0\ T P TR
wurde auf den Kesselwanden nur eine leichte DIE OLHEIZUNG DD WE.

Zusammen l&uft's besser.

Staubschicht festgestellt (Abb. 2), und die
Stauscheibe war frei von funktionsbeein-

5t . Octel Deutschland GmbH - ThiesstraBe 61 - 44649 Herne
trachtigenden Ablagerungen

Telefon: 023 25/980-0 - Telefax: 02325/980-105 - Internet: www.octel.de

@ praktisch kein negativer Einfluss von
Witterungsschwankungen auf die Verbren-
nung und die RuBzahl

Ihr SAT ADDITIVE Héndler:

Bitte vergleichen Sie: Welches andere
Additiv kann lhnen diese Leistung bieten?

MANFRED MAYER MINERALGL

A-7201 Neuddrfl, Schreinergasse 1
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Das Heizidladditiv V3 MEGA wurde pach einem spezicllen Prifprogramm
des RWTOV mit folgenden Engebnissen gepeift:

*  Reduzierung der Rufizabl um ca. 80 %
.

Wirkungsgrades
* Verhinderung der Koksbildung
o

Valistindige (slichkeit - keine Absetrung oder Trennung des
Additivs im Heizl

*  Keine Emulsionshildung mit Wasser
RWTUV Anlagentechnik GmbH
Zentralabicilung.

foks per

Dipl-Ing. R. Schiller

Esscn, 04.01.1999
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Additive optimieren die Eigenschaften des
Heizdls. Wenn Sie von einem Heizdl-Additiv
messbare Spitzenleistungen auf dem neuesten
Stand der Technik erwarten, ist V3 MEGA
erste Wahl. Was das Multipurpose Additiv in
Sachen

Heizkostenersparnis, Betriebssicherheit
und Entlastung der Umwelt

leistet, macht ihm
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V3 MEGA’ spart bares Geld - bis
zu 5 % geringere Heizkosten!’

@ Mehr Wiarme aus jedem Liter Heizdl.
V3 MEGA enthalt den hochwirksamen Ver-
brennungsverbesserer Ferrocen. |hr Heizdl
verbrennt erheblich vollstandiger und inten-
siver — das Warmepotential wird voll ausge-
nutzt.

@ Effektive Warmeabgabe an Abb. 3

V3 MEGA’ entlastet die Umwelt
- gleich mehrfach.

@ RuBemissionen-Reduzierung um ca. 80 %.
Durch geringeren Heizélverbrauch entstehen
gleichzeitig insgesamt weniger Emissionen.

@ Biologische Abbaubarkeit. Als erstes
seiner Art ist V3 MEGA weitgehend auf Basis
natirlicher und naturidentischer Rohstoffe
hergestellt und zu tber 90 % biologisch ab-
baubar.

V3 MEGA’ erhdoht die
Betriebssicherheit.

das Heizwasser. Die RuBbil- RuBdicke in mm
dung wird um ca. 80 % 05 1,0 16 _1_20
reduziert, bestehende RuBab- :
lagerungen auf den Kessel-
wénden werden abgebaut. Ein
echter Sparfaktor, denn nur
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Mehrverbrauch an Heizdl in %

Die Sparsamkeit moderner Heizungs-
anlagen flihrt zu langerer Heizél-Lage-
rung. Die Gefahr: alterungsbedingte
Sedimentbildung im Heizdl — Filter und
Disen kdnnen verstopfen, Betriebs-

ruBfreie Kesselflachen ermégli-
chen einen optimalen Ubergang der Warme
an das Heizwasser ( Abb. 3).

@ Konstant hoher Wirkungsgrad. Mit
V3 MEGA erzielen Sie iber die komplette
Heizperiode einen konstant hohen Wirkungs-
grad — ohne den Ublichen Leistungsabfall.

Ihr Wartungsdienst kann daher auch den
eingestellten Luftliberschuss des Brenners
vermindern. So entweicht deutlich weniger

Uberschissige, erhitzte Luft — und damit Abb. 4:
Waérme — ungenutzt mit dem Abgas durch _ Heizdlfilter
den Schornstein. (Betrieb ohne und

mit V3 MEGA)

*Je nach Alter und Zustand der Anlage.

stérungen kdnnen die Folge sein.

@ Schuiz gegen Sedimentbildung. V3 MEGA
enthalt Alterungs-Stabilisatoren und Metall-
ionen-Deaktivatoren, die der Sedimentbil-
dung effektiv entgegenwirken und so einen
storungsfreien Langzeitbetrieb erheblich
unterstitzen.

@ Uberzeugende TUV-Testergebnisse. In
einem 200-Stunden-Vergleichs-Test wurden
zwei Heizungsanlagen mit bereits gealtertem
(sedimenthaltigem) Heizdél betrieben. Dank
Zugabe von V3 MEGA arbeitete die eine
Anlage vdllig stérungsfrei, die Anlage ohne
V3 MEGA wies hingegen ganz erhebliche
Stérungen auf: Der Oldurchsatz ging drastisch
zuriick (Abb. 4) und die Diise musste mehr-
fach ausgetauscht werden.



